Vyrobce komplexnich strojnich zarizeni na klic




Elektricka konstrukce a montaz
Tvorba el. schémat (Eplan).

Ridici obvody a logika.

Vykonové obvody.

Elektrické pohony a servopohony.
Méreni - sila, tésnost, el. vodivost, aj.
Redeni bezpe&nosti strojnich zafizen.

Vyrobni technologie
Obrabéci centrum MCV 1016 Quick.
Vlastni i externi obrabéni.

3D tisk plastu.
Prototypy i jednoduché aplikace.

Strojni konstrukce a montaz
CAD modelovani (Solidworks).
Tvorba pneumatickych obvoda.
Tvorba hydraulickych obvodd.

Silové a pohybové analyzy.

Integrace robotd.

Reeni bezpe&nosti strojnich zafizeni.
Vizualizace pro operatora.

Programovani a robotika

Ridici systémy PLC.

Vlastni aplikace (Windows C#).
Aplikace kamerovych kontrol 2D a 3D.
Programovani robotd Fanuc, ABB, aj.
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Hlavni oblasti zaméreni

Vyrobni technologie
e Tvareni kovU

— lisovani

— formovani

— ohybani

— stfih
e Obrabéni kovl a plastl
e Robotické odjehlovani

Ultrazvukové technologie
e Svarovani

e Strihani

e Rezani

Strojové vidéni

e 3D kamerové méfici systémy

e 2D kamerové kontrolni systémy

e Optimalizace svételnych podminek

Dopravni systémy a manipulace
e Robotické manipulatory

e Pneumatické manipulatory

e 3-0sé servo manipulatory i
e Pasové dopravniky ﬂ
 Valeckové dopravniky T L
¢ Oto¢né indexalni stoly o
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Elektro-hydraulické zaFizeni na tvareni koncti trubek
Electro-hydraulic tube end-forming machine

e Pro trubky do préiméru 120 mm.
e Moznost zakladat jiz ohnuté trubky.

e Operace rozhrdleni, zuzeni, signovani, frézovani, odjehleni a stfih.
e Dveé nezdvislé tvareci sily a dvé pozice pro elektricky nastroj.

e Mazani tvarecim olejem.

¢ Inteligentni Cerpadla s proménnym prdtokem a tlakem.
e MozZnost vytvaret a spravovat receptury.

Upinaci jednotka

e Elektricky nastavitelna korekce pozice zalozeni.
e Hydraulickd upinaci sila az 80 kN.

e Rychlo vyménné upinaci Celisti.

Karuselova tvareci jednotka

Elektricky nastavitelna pozice offsetu karuselu.

10 pracovnich pozic z toho 2 elektricky pohanéné.
Hlavni hyd. tvareci sila az 400 kN o zdvihu 160 mm.
Pomocna hyd. tvareci sila az 250 kN o zdvihu 125 mm.
Presnost fizeni hydraulického tvareni £0,2 mm.




VIECHANIKA

Vyrobni linka tvareného vyfukového svodu

The production line of the molded exhaust manifold Hlavni casti: o
e Vstupni zasobnik s detekci pozice svaru.

e Ohybaci zafizeni s integrovanym stfihem trubky.

Parametry: e Dva robotické manipulatory.

 Strojni Cas: 28 s / ks. e Dvé formovaci jednotky (axidlni a radidlni formovani).
e Vlyrobni davka: 1680 ks. e Dérovaci jednotka.

e Material: Nerezova ocel. e Frézovaci jednotka (opracovani konct dilu).

e Robotické odjehleni.
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80 TRUBEK OHYB + STRIH AXIALNi FORMOVANI RADIALNi FORMOVANI DEROVANI FREZOVANI KONCU
ROBOTICKE ODJEHLENI




Vysoko-objemova ohybaci zarizeni trubek
High volume tube bending machines

Parametry:

Pro prdmeéry trubek 4- 10 mm v délce do 6 m.
Rychlost: 1,5 aZ 2,5 s / ohyb.

e \lyrobni davka: 50 ks.

Materidl: Ocel, nerezova ocel, hlinik.

Hlavni casti:

Vstupni zasobnik s ojednocenim.

Doplrikové technologie (Ustaveni a zapeceni ochranného navleku, znaceni,...).
Ustaveni trubky.

Sada ohybacich jednotek.

Vystupni zasobnik.
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Specifické vlastnosti:
e 21 ohybd.

e 2x Ustaveni a zapeceni ochranného navleku.
e Rychlost 2,1 s na ohyb.

Specifické vlastnosti:
e 14 ohyb.

e QOcel + poplastovani - dva priméry.
e Rychlost 1,8 s na ohyb.

Specifické vlastnosti:
e 12 ohybd.

e QOcel + poplastovani - dva praméry.
e Rychlost 1,5 s na ohyb.
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Kontrolni a kompletacni zarizeni s indexacnim stolem
Control and assembly machine with indexing table

= Parametry:
X e Pocet typu dilG: 4.
e Strojni Cas: 25 s.
o Cas prestaveni na jiny typ: 5 s.

Hlavni ¢asti:

 Indexacni 4-pozicovy stll s pneumatickym a elektrickym rizenim za rotacnim konektorem.
e Pfestavna jednotka tésnéni pneumatického konektoru a osazeni zatky- na kazdé pozici.

e Jednotka testu tésnosti- pneumaticky multiplikator ze vzdusnikem a vakuova vyvéva.

e Pneumaticky manipulator nasazeni zluté Cepicky.

e Pneumaticko elektricky manipuldtor pro odebrani dilu z indexac¢niho stolu.

e Pasovy dopravnik pro tfidéni na OK / NOK dily.

Pozice 3: Pozice 4:
e Automatické osazeni zatky a Cepicky. e Manipulace dilu z rota¢niho stolu.
e Oznaceni dilu (mikrotder). e Tridéni na OK/NOK.

Pozice 2: Pozice 1:
¢ Kontrola spravnosti prfedchozich operaci. e Vkladani dilG operatorem.
e Test tésnosti- pretlak 16 bar. e Kontrola spravnosti typu dilu.

e Test tésnosti- podtlak-600 kPa. ¢ Kontrola pfitomnosti komponent.




Roboticka kontrolni stanice s 3D kamerou
Robotic control machine with 3D camera

Hlavni casti:

Kyvny rotacni stll s 2 zaklddacimi pozicemi.

Robotem nesenad sestava kontrolnich a méficich kamer.

Kontrola probiha uvnitr zafizeni v idealnich svételnych podminkach.

Nepresnosti dilu jsou reSeny dynamickou korekci pozice robota na zakladé méreni.
Pfesnost mereni na Cistém dilu £0,01 mm.

Kontrolni stul s 2D kamerami
Control table with 2D cameras

Hlavni casti:

e Univerzalni systém zaloZzeni 26 unikadnich dilG- Uspora vyrobniho prostoru.

e Kontrolni receptury se voli automaticky pfi nacteni ¢arového kédu dilu- bez prestavovani.
e Dil je pneumaticky zamcen a uvolnén pouze v pripadé, Ze je OK- Poka-Yoke.

e Zafizeni obsahuje 10 kontrolnich kamer.
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Roboticky manipulator pro zakladani dilti do formy Zatizeni pro zkrucovani silnych ocelovych plechi
Robotic manipulator for component insert to form Machine for twisting thick steel sheets

Hlavni ¢asti: Hlavni ¢asti:

e Zasobnik pro 100 dil{. e Automaticky servofizeny podavac plech(.

e Automaticka prestavba pro 2 typy dilG. e Upinaci hlava pro plechy tloustky 20 mm, vysky 330 mm a délky az 2000 mm.

e Kontrola pritomnosti vlisovanych pouzder a dalSich component. e Rotacni hlava s max. krouticim momentem 50 000 Nm.

e Roboticky manipuldtor na servofizené sedmé ose.

7o

Zatizeni bylo vyvijeno pro firmu seele pilsen s.r.o. a slouZilo ke zkrucovani plech pro stfesni konstrukci
nadrazni stanice Moynihan Train Hall v New Yorku. Kazdy prvek na této stfeSe byl unikatni a bylo tak
potfeba vyvinout vysoce univerzalni zafizeni.

Dalsi manipulatory a zakladace:
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Za viaduktem doprava, pred mostem doleva.




